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Program Regionalny Strukturalne i Inwestycyjne

Katowice, dnia 22 sierpnia 2017 roku

Pony Auto-Polska Grzegorz Szwej
40-750 Katowice

ul. Sezamkowa 14

Numer REGON 271970642
Numer NIP 6340023204

Szanowni Panstwo,

W zwiazku z realizacja projektu nr WND-RPSL.03.02.00-24-0129/16-002 o tytule :
Inwestycja w rozwdj zaplecza produkcyjnego i konstrukcyjno - rozwojowego dla
wprowadzenia innowacyjnej i unikalnej adaptowalnej platformy zatadunkowej do
samochodow dostawczych.

Projekt realizowany w ramach konkursu nr RPSL.03.02.00-1P.01-24-001/15 z Dzialania
3.2 ,Innowacje w MSP” i Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewodztwa
Slaskiego na lata 2014-2020.

Przedktadamy zapytanie ofertowe na zakup, dostawe, instalacje¢ i uruchomienie elementéw
sktadowych §rodowiska produkcyjnego a to:

Pila do aluminium sterowana numervcznie CNC — 1 szt.
Kod CPV 44510000-8 Narzedzia
Kod CPV 43812000-8 Pity

Wymagane sg glowne sktadowe parametry funkcjonalne 1 techniczne urzadzenia nie mniejsze
niz:
e Wolna powierzchnia stolu umozliwia optymalny zatadunek i odbieranie profili.

e Opatentowane zawieszenie ramienia pilty wytwarza site cigcia przyktadang do oparcia
przedmiotu obrabianego, dzigki czemu mozliwe jest pewne zamocowanie przedmiotu
obrabianego.

Automatycznie otwierajaca si¢ ostona ochronna.

Dozujace urzadzenie natryskowe.

Funkcje techniczne nie mniejsze niz :

zakres obrotu, recznie 22,5° w lewo 1 prawo ze cyfrowym wskaznikiem kata;

— zakres pochylenia: 90° do 45° ze wskaznikiem cyfrowym;

— $rednica tarczy: 550 mm- ilo$¢ obrotow: 2250 obr/min.;

— napiecie: 230/400 V, 3-fazowe, 50 Hz;

— moc: 4 KW- cisnienie: 7 bar - zuzycie powietrza: 20 | bez spryskiwania 32 1 ze
spryskiwaniem;

— Sterowanie CNC.

Projekt nr WND-RPSL.03.02.00-24-0129/16-002
realizowany w ramach konkursu zamknigtego nr RPSL.03.02.00-1P.01-24-001/15 z Dziatania 3.2 ,,Innowacje w MSP” Regionalnego
Programu Operacyjnego Wojewddztwa Slgskiego na lata 2014-2020.


http://rpo.slaskie.pl/lsi/nabor/44
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/pily-5803
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Zintegrowana linia do wytwarzania paneli warstwowych — 1 szt.
Kod CPV 30123000-7 - Maszyny biurowe i przemystowe

Wymagane sg gtéwne sktadowe parametry funkcjonalne i techniczne urzadzenia nie mniejsze
niz:
e wymiar stotu roboczego dt.10 m x szer.3 m,
e prasa wykonana jako konstrukcja stalowo/aluminiowa,
e elementy stalowe spawane, zabezpieczone antykorozyjnie,
e clementy aluminiowe taczone w sposoéb umozliwiajacy demontaz,
e stot zamykany membrang EPDM lub kauczukowg o wydtuzeniu wzglednym do
min 350%,
e system zamykania stotu wyposazony w klamry dociskowe 0 odpowiednigj sile
docisku,
e konstrukcja stotu wykonana w sposob umozliwiajacy tatwy dostep do powierzchni
roboczej z kazdej strony,
podpory stotu wyposazone w system do poziomowania,
pompa prézniowa o duzej wydajnosci pracujaca w cyklu 24h/dobe,
szybko$§¢ pompowania przy cisnieniu atmosferycznym min.35m3/h,
poziom prézni -0, 95-0.20 +/-0,02 bar,
stot umozliwiajacy wykonanie paneli kompozytowych o masie do 600kg,
no$no$¢ stotu min 50kg/m2,
Podci$nieniowy system transportu materialéw i paneli umozliwiajacy zatadowanie
i zdjecie ze stotu przy pomocy suwnicy.

Objasnienie:

Ilekro¢ w opisie przedmiotu zamdéwienia wystepuja nazwy konkretnych elementéw Iub
funkcji lub okreslenia (parametry techniczne) sugerujace elementy lub funkcje konkretnych
firm, producentow Wykonawca winien uzna¢, iz podano produkty przyktadowe, a
Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ zastosowania elementow lub funkcji rownowaznych 0
wlasciwos$ciach, parametrach technicznych nie gorszych niz przyjeto w szczegélowym opisie
przedmiotu zaméwienia.

Zakres wykluczenia
W celu uniknigcia konfliktu interesow zamowienie nie moze by¢ udzielone podmiotom
powigzanym osobowo lub kapitalowo z zamawiajacym. Przez powigzania kapitatlowe lub
osobowe rozumie si¢ Wwzajemne powigzania miedzy zamawiajacym lub osobami
upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu zamawiajacego lub osobami
wykonujagcymi w imieniu zamawiajacego czynnoS$ci zwigzane z przygotowaniem i
przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawca, polegajace w szczegolnosci
na.
e uczestniczeniu w spoétce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spotki osobowej;
e posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akcji;
e pehieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
petnomocnika;
e pozostawaniu w zwigzku malzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa
w linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia
lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

Projekt nr WND-RPSL.03.02.00-24-0129/16-002
realizowany w ramach konkursu zamknigtego nr RPSL.03.02.00-1P.01-24-001/15 z Dziatania 3.2 ,,Innowacje w MSP” Regionalnego
Programu Operacyjnego Wojewddztwa Slgskiego na lata 2014-2020.
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Wymagania formalne
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Oferte nalezy ztozy¢ na zataczonym formularzu ofertowym - Zatacznik nr 1.

Do oferty prosimy dotgczy¢ potwierdzenie odbioru niniejszego zapytania ofertowego
zawierajace oswiadczenie o braku powigzan kapitatowych 1 osobowych — Zalacznik nr
2.

Zamawiajacy nie przewiduje sktadania ofert cze$ciowych ani wariantowych.

Termin realizacji zaméowienia/umowy 31.12.2018.

Zamawiajacy przewiduje zmiang umowy z Wykonawca w zakresie terminu realizacji.
Oferty nalezy sktada¢ na zalaczonym formularzu ofertowym elektronicznie (poczta e-
mail: info@pony.com.pl), za posrednictwem poczty lub osobiscie w siedzibie
zamawiajacego w dniach od 22.08.2017 r. do 08.09.2017 r. w godzinach od 08:00-
15:00.

Termin zwigzania z oferta wynosi 90 dni, liczac od daty uptywu sktadania ofert.
Zainteresowane podmioty moga uzyska¢ wszelkie niezbedne informacje na temat
procedury wyboru oraz wymagan technicznych pod nr telefonu (032) 322 05 32 oraz
w siedzibie zamawiajacego od 22.08.2017 do 08.09.2017 r. w godzinach od 09:00 do
15:00.

W trakcie oceny ofert beda stosowane nastepujace Kkryteria oceny:

Przy wyborze oferty najkorzystniejszej dla kazdego z zadan, Zamawiajacy bedzie sie
kierowat nastepujacymi kryteriami:

Kryter

ium nr 1 - Cena ofertowa netto IPCn — 60 pkt.

Zamawiajacy przyzna punkty w tym kryterium w nastgpujacy sposob:
Cena ofertowa netto IPCn - maksymalnie 60 pkt — liczona wg nastepujacego wzoru:

CN
IPCn = ----- X 60 pkt.
CB

gdzie poszczeg6lne litery oznaczaja:

IPCn —

liczba punktéw w kryterium cena ofertowa netto,

CN — najnizsza cena ofertowa netto sposrdd wszystkich rozpatrywanych i nieodrzuconych

ofert,

CB - cena ofertowa oferty badanej (przeliczanej).

Kryter

ium nr 2 - Czas udzielonej swarancji Swiadczonej u klienta (liczony w

miesiacach) IPGw — lacznie do 25 pkt.

Zamawiajacy przyzna punkty w tym kryterium w nastgpujacy sposob:

ILGB
IPGw = ----- X 25 pkt.
ILGN

gdzie poszczeg6lne litery oznaczaja:
IPGw — liczba punktéw w kryterium ,,Gwarancja”,

Projekt nr WND-RPSL.03.02.00-24-0129/16-002

realizowany w ramach konkursu zamknietego nr RPSL.03.02.00-1P.01-24-001/15 z Dziatania 3.2 ,,Innowacje w MSP” Regionalnego

Programu Operacyjnego Wojewddztwa Slgskiego na lata 2014-2020.
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ILGN — najdtuzsza Gwarancja okreslona w miesigcach sposrod wszystkich rozpatrywanych i
nieodrzuconych,
ILGB — ilo$¢ miesigcy Gwarancji oferty badanej (przeliczanej).

Kryterium nr 3 - Czas rozpoczecia naprawy serwisowej (liczony w dniach roboczych od
dnia zgloszenia) IPSe — 15 pkt.
Zamawiajacy przyzna punkty w kryterium ,,Czas rozpoczgcia naprawy serwisowej” IPSe
liczac od dnia zgtoszenia w nastepujacy sposob:

- 0od 0dnia—do 2 dni — 15 pkt;

- 0d 3 dni —do 4 dni — 10 pkt;

- 0d 5—do 7dni -5 pkt;

- powyzej 7 — 0 pkt.
Za podstawowg jednostke rozliczeniowg przyjmuje si¢ 1 dzien roboczy (stowne : jeden dzien
roboczy).

Wybor oferty najkorzystniejszej :

Za ofert¢ najkorzystniejsza begdzie uznana oferta, ktéra przy uwzglednieniu powyzszych
kryteridw 1 ich wag otrzyma najwyzsza punktacje.

W ramach wszystkich wskazanych i opisanych kryteriow, Wykonawca otrzyma taczna
(koficowq) ilo$¢ punktow wyliczong w nastepujacy sposob:

KIP =1PCn + IPGw +IPSe

gdzie poszczegolne symbole oznaczaja:

KIP — koncowa ilo$¢ punktéw przyjeta do oceny oferty Wykonawcy,

IPCn — ilo$¢ punktéw uzyskanych w kryterium: cena ofertowa netto.

IPGw — ilo$¢ punktow uzyskanych w kryterium: czas udzielonej gwarancji,

IPSe — ilo$¢ punktéw uzyskanych w kryterium: czas przystgpienia do naprawy serwisowej
liczac od dnia zgloszenia.

Pouczenie nr 1:

Jezeli nie bedzie mozna dokona¢ wyboru oferty najkorzystniejszej ze wzgledu na to, ze dwie
lub wiecej ofert otrzyma taka sama punktacje, zamawiajacy sposrdd tych ofert wybierze
oferte z najnizsza ceng, a jezeli zostaly ztozone oferty o takiej samej cenie, Zamawiajacy
wezwie Wykonawcow, ktorzy ztozyli te oferty, do zlozenia w terminie przez siebie
okreslonym ofert dodatkowych.

Przy obliczaniu punktéw Zamawiajacy zastosuje zaokraglenie do dwoch miejsc po przecinku.

Z powazaniem,
Grzegorz Szwej
Wiasciciel

Projekt nr WND-RPSL.03.02.00-24-0129/16-002
realizowany w ramach konkursu zamknigtego nr RPSL.03.02.00-1P.01-24-001/15 z Dziatania 3.2 ,,Innowacje w MSP” Regionalnego
Programu Operacyjnego Wojewddztwa Slgskiego na lata 2014-2020.
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Zalacznik nr 1
FORMULARZ OFERTOWY

W zwiazku z zapytaniem ofertowym z dnia 22.08.2017 w ramach projektu
nr WND-RPSL.03.02.00-24-0129/16-002 o tytule :
Inwestycja w rozwdj zaplecza produkcyjnego i konstrukcyjno - rozwojowego dla
wprowadzenia innowacyjnej i unikalnej adaptowalnej platformy zatadunkowej do
samochodow dostawczych.

Niniejszym sktadamy oferte na dostawe, instalacje i uruchomienie elementéw sktadowych
srodowiska produkcyjnego a to:
Pila do aluminium sterowana numerycznie CNC — 1 szt.
Kod CPV 44510000-8 Narzedzia
Zintegrowana linia do wytwarzania paneli warstwowych — 1 szt.
Kod CPV 30123000-7 - Maszyny biurowe i przemystowe

Informacja o Dostawcy/Wykonawcy

-
I®]

Data wystawienia oferty

Nazwa firmy Oferenta (Wykonawcy)

Adres firmy Oferenta (Wykonawcy)

Numer telefonu

Adres email

NIP

~NOoOo ARIWIN|F

Nazwisko do kontaktu

Oferta rzeczowo-finansowa

oo

Model lub nazwa urzadzenia - Pita do
aluminium sterowana numerycznie
CNC — 1 szt.

9 |Model lub nazwa urzadzenia -
Zintegrowana linia do wytwarzania
paneli warstwowych — 1 szt.

10 | Cena netto za przedmiot dostawy

11 | Cena brutto za przedmiot dostawy

12 | Czas udzielonej gwarancji $wiadczonej
u klienta (liczony w miesigcach)

13 | Czas rozpoczgcia naprawy serwisowej
(liczony w dniach roboczych od dnia
zgloszenia)

14 | Termin wykonania dostawy

15 | Termin zwigzania ofertg

16 | Termin ptatnosci w dniach

Oswiadczamy, ze:

1. Zapoznali$my si¢ z warunkami zapytania ofertowego i je akceptujemy.

2. Nie spetniamy warunkow zakresu wykluczenia i nie podlegamy wykluczeniu.

3. Podane ceny uwzgledniaja wszystkie koszty zwigzane z wykonaniem przedmiotowej
dostawy.

Projekt nr WND-RPSL.03.02.00-24-0129/16-002
realizowany w ramach konkursu zamknigtego nr RPSL.03.02.00-1P.01-24-001/15 z Dziatania 3.2 ,,Innowacje w MSP” Regionalnego
Programu Operacyjnego Wojewddztwa Slgskiego na lata 2014-2020.
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4. Oferowane urzadzenie spetnia postawione wymagania techniczne i funkcjonalne.

(podpis osoby upowaznione;j
do reprezentowania oferenta)

Projekt nr WND-RPSL.03.02.00-24-0129/16-002
realizowany w ramach konkursu zamknigtego nr RPSL.03.02.00-1P.01-24-001/15 z Dziatania 3.2 ,,Innowacje w MSP” Regionalnego
Programu Operacyjnego Wojewddztwa Slgskiego na lata 2014-2020.
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Zalacznik nr 2
................... ,dnia ........2017 r.

POTWIERDZENIE

Potwierdzamy odbior zapytania ofertowego z dnia 22.08.2017 w ramach realizacji
projektu nr WND-RPSL..03.02.00-24-0129/16-002 o tytule :
Inwestycja w rozwdj zaplecza produkcyjnego i konstrukcyjno - rozwojowego dla
wprowadzenia innowacyjnej i unikalnej adaptowalnej platformy zatadunkowej do
samochodow dostawczych.

Zapytanie ofertowe dotyczy zakupu, dostawy, instalacji i uruchomienia elementow
sktadowych srodowiska produkcyjnego a to:

Pila do aluminium sterowana numerycznie CNC — 1 szt.
Kod CPV 44510000-8 Narzedzia

Zintegrowana linia do wytwarzania paneli warstwowych — 1 szt.
Kod CPV 30123000-7 - Maszyny biurowe i przemystowe

Zapytanie wystosowala firma :
Pony Auto-Polska Grzegorz Szwej
40-750 Katowice

Katowice (miasto)

ul. Sezamkowa 14

Numer REGON 271970642
Numer NIP 6340023204

OSWIADCZENIE

Ponadto o$wiadczamy, Ze nie istniejg powigzania kapitalowe 1/lub osobowe pomiedzy
Pony Auto-Polska Grzegorz Szwej a nasza firma.
Przez powigzania kapitalowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania migdzy
Whioskodawca a Wykonawca, polegajace na:
e uczestniczeniu w spdice jako wspolnik spotki cywilnej lub spétki osobowej;
e posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji;
e pelnieniu funkcji czlonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
petnomocnika;
e pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa
w linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia
lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

(data i podpis 0soby upowaznione;j
do reprezentowania oferenta)

Projekt nr WND-RPSL.03.02.00-24-0129/16-002
realizowany w ramach konkursu zamknigtego nr RPSL.03.02.00-1P.01-24-001/15 z Dziatania 3.2 ,,Innowacje w MSP” Regionalnego
Programu Operacyjnego Wojewddztwa Slgskiego na lata 2014-2020.



